Bl VORTEILE

® Der Korrosionsschutz ist Bestandteil
der Verpackung und erfordert keine
zusatzlichen SondermalRnahmen
wie Konservierung und Entkon-
servierung

® Umwelt— und gesundheitsneutral,
recyclingfahig, deponierbar,
verbrennbar

@ Entspricht TL 8135-0043, Stufe 3
® Extrem robust, abriebfest

® |ntegrierter Korrosionsschutz
von bis zu 5 Jahren

Die zu schiitzenden Metall-
teile einpacken und die
Verpackung verschlie3en.
Ohne weitere Behandlung
Korrosionsschutzwirkung

fiir Jahre!

AENER J

DER KORROSIONSSCHUTZ, DER AUS DER VERPACKUNG KOMMT

PRODUKTBESCHREIBUNG

EXCOR® VALENO® Hartkunststoffe fiir Werkstiicktrager und Stapelbe-
halter auf Basis von Polyolefinen, kombinieren die bewahrte Korrosions-
schutzwirkung von EXCOR® mit den in der konstruktiven Verpackung gerne
verwendeten Werkstiicktragern und Stapelbehaltern. Die Kleinladungs-
trager (KLT) nehmen dabei passgenau die zu transportierenden Ferti-
gungsteile auf und sind fur automatisierte logistische Transport- und
Lagerungsprozesse eine Grundvoraussetzung. Die Kombination des
trockenen temporaren Korrosionsschutzes nach der VCI-Methode von
EXCOR®unddenteilweise landerspezifisch genormten Ladungstréagernund
Behaltern ersparen dem Anwender zusatzliche Korrosionsschutzmal3nahmen.
Der Korrosionsschutz kann dabei bis zu 5 Jahren sichergestellt werden.
Die sauberen metallischen Fertigungsteile werden in den Ladungstrager so
eingesetzt, dass die in dem Tragerkunststoff eingearbeiteten Korrosions-
inhibitoren einen moglichst freien Zugang zu den Metalloberflachen
vorfinden. Wird der Behalter durch einen Deckel oder durch die Stapelung
verschlossen, bildet sich in dem abgeschlossenen Luftraum eine gleich-
mafig verteilte Konzentration dampfférmiger Korrosionsschutzinhibitoren,
die auf den Metalloberflachen einen unsichtbaren Adsorptionsfilm bilden
und somit wirksam vor Korrosion schitzen. Der Korrosionsschutz wirkt
sowohl im direkten Kontakt wie auch tber die Dampfphase.

Nach dem Offnen der Verpackungen verfliichtigen sich die Inhibitoren
rickstandsfrei und gestatten eine unmittelbare Weiterverwendung der
Metallteile ohne Reinigungsprozeduren.

. fur den Schutz von Eisenmetallen, Chrom, Nickel, Aluminiumlegierungen
Typ E: mit Silizium, teilverzinkten Stahlen, Eisenguf der Typen GGL und GGG

fur den Schutz von Kupfer, Messing, Bronzen, Neusilber,
Aluminiumlegierungen mit Kupfer und Mangan

fur den temporaren Korrosionsschutz von Silber, Mangan, Magnesium
und deren Legierungen

fir Kombinationen von Eisen- und Nichteisenmetallen, Aluminiumlegie-
rungen mit Zink und Mangan, verzinkte Stéhle, Zink und Kupferwerkstoffe

* Bei Metallteilen mit ungewdhnlichen Oberflachenzusténden, z.B. héheren Rauhigkeiten oder
anhaftenden Rickstanden aus Bearbeitungsmedien, werden vor der groRtechnischen Anwendung
von EXCOR-VCI Materialien Tests mit Modellverpackungen in einem die praktischen Gegebenheiten
simulierenden Klima angeraten. Dafiir stehen bei der EXCOR Korrosionsforschung GmbH in

01067 Dresden Klimaprifschranke und Klimakammern (bis 16 m?® Volumen) zur Verfigung.




VALENO® HARTKUNSTSTOFFE FUR WERKSTUCKTRAGER UND STAPELBEHALTER

N | |EFERFORMEN

® Kleinladungstrager KLT

® GroRladungstrager GLT

® Werkstlcktrager, Trays

@ Spritzguss- oder Tiefziehteile
® ESD-Ausristung moglich

® \/ollplatten

® Stegverbundplatten

B FNTSORGUNG

@ recyclebar
® deponierbar (Hausmdill)
@ verbrennbar

REZY

B GESUNDHEIT

® gesundheitlich unbedenklich

@ nicht toxisch

@ keine Gefahrdung durch
Hautkontakt oder Inhalation

® keine Uberwachungspflicht
nach TRGS 615 und keine

Einschrankungen nach TRGS 900

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Kurzcharakteristik

Aufbauphase
des Wirkstoffs

Wirkungsdauer

Dosierung

Reinigung

Umgangsvor-
schriften Leergut/
Lagerung

Umgangsvor-
schriften Laden/
Transport

Qualitits-
sicherung-
und Kontrolle

EXCOR® VALENO® Hartkunststoffe aus Polyethylen und Polypropylen mit
in der Polymermatrix eingearbeiteten VCI-Wirkstoffen und Kontaktinhibitoren.

Ca. 1 Stunde bei einer Temperatur von 20 °C. Je naher sich das zu
schiitzende Fertigungsteil am VCl-abgebendem Kunststoff befindet,
desto kirzer ist die Aufbauphase.

Bis 5 Jahre bei Beachtung der Anwendungshinweise. Unter Einhaltung der
Anwendungshinweise, sowie spezifischen, logistischen und verpackungs-
technischen Vorgaben ist ein Langzeitkorrosionsschutz bis zu 15 Jahren
maoglich.

1 m? Hartkunststoff kann bis zu 10 m? Metalloberflache schiitzen.

Da die Dosierung durch viele Faktoren (wie z.B. die Verpackungsgestaltung,
logistischen Prozesse, Vorbehandlung der zu schiitzenden Teile, etc.)
beeinflusst wird, kann eine technische Abstimmung notwendig werden.
Unsere Anwendungstechniker beraten Sie gern.

Verunreinigungen und Ablagerungen sollen mit trockenen Tichern
aufgenommen werden. Nassreinigung wenn maéglich vermeiden, da jeder
nasse Reinigungsprozess die Wirkungsdauer reduziert. Ein Absaugen
oder Abblasen ist méglich. Nach einem nassen Reinigungsprozess die
Behalter mit Druckluft abblasen und gut trocknen lassen. Sollten andere
Reinigungsprozesse unabdingbar sein, sind Versuche mit Probebehaltern
erforderlich, um den Einfluss des Reinigungsprozesses auf das
Korrosionsinhibitorendepot zu ermittein.

- Lagerung innerhalb von Gebauden.

- Lagerung in gestapelter Form.

- Lagerung bei Temperaturen < 30°C.

- Lagerung in trockenen Raumen.

- Vor auftropfendem Wasser schitzen.

- Keine direkte langerfristige Bestrahlung durch Sonne.

- Die einzubringenden Teile sollten beim Verpacken etwa die gleiche
Temperatur haben wie die Umgebungsluft.

- Bei der Manipulation sollten die Teile durch Tragen von Schutzhandschuhen
vor korrosionsférderndem Handschweil® geschutzt werden.

- Der Verpackungsprozess sollte in moglichst schadstofffreier
Atmosphare stattfinden.

- Die letzte Lage der Stapelung muss mit einem Deckel dicht
verschlossen werden.

- Fur den Transport sollte die gesamte Ladeeinheit gebandert sein, so
dass ein dichter Verschluss zwischen den einzelnen gestapelten Kisten
und dem Deckel gewahrleistet bleibt.

- Sofern die Stapelung nicht zu einem dichten Verschluss fihrt, missen
die Ladeeinheiten mit Stretchfolie zusatzlich gesichert werden.

Priifung Produktionsmuster:

Aus jeder Fertigung von Endprodukten erhalt EXCOR® ein Muster zur
Prifung des Gehalts an Korrosionsinhibitoren und der Emissionsrate der
VCI-Komponenten und entscheidet anhand dessen uber die Freigabe der
Fertigungscharge.

Kontrolle der VCI-Leistung wahrend der fiinfjahrigen Laufzeit:
EXCOR® wird nach einem individuellen Zeitplan stichpunktartig
Segment-Proben von den Produkten nehmen, um die Entwicklung
des VCI-Gehaltes zu beobachten.
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